Vom Hohlzylinder zur Mehrfachpressverbindung

From the hollow cylinder to the multiple interference fit assembly
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Aus den Gleichungen fiir den dickwandigen Hohlzylinder unendlicher Léange unter Innen- und AuRendruck werden die Gleichungen fur die 4-fach Pressverbindung ermittelt.
Based on the equations of thick-walled hollow cylinder with infinitively length under inside and outside pressure the equations for the quadruple interference fit assembly are determined.
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Spannungen und Defornationen am unendlich langen Hohlzylinder (2-dimensionale Betrachtung) / Stress and deviation of a hollow cylinder with infinitively length (2-dim. viewing)
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Gleichungssystem zur Berechnung von Mehrfachpressverbénden / System of equations for the calculation of multiple interference fit assemblies
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Bei der Berechnung von Pressverbindungen missen unbedingt der technologische Ablauf und die technologischen Bedingungen beim Flgen (u. a. Reihenfolge beim Fiigen, Fligespiele, Oberflachenrauheiten) beachtet werden.
The technological process and the technological conditions (i. a. chronological order of fit, clearances for fitting, surface roughnesses) are in either case to take into account of the calculation of the multiple interference fit assemblies.
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Info: Man beachte Aufschubweg / mind the drive-up distance: a =

Quelle / References: Taschenbuch Maschinenbau, Band | Grundlagen, VEB Verlag Technik, 1965, Seite 517 (6.84), (6.85)

2

3_Hollow_Cylinder_Stress_2.docx jbladt@gmx.de / www.jbladt.jimdo.com 04.10.2015
© Klaus-Jirgen Bladt, Rostock / Germany




